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fot. proGEO

fot. proGEO

Do 23.01.2016 r. obowiŃzywağorozporzŃdzenieo mechaniczno-

biologicznym przetwarzaniuodpad·wkomunalnych.

Ministerstwo środowiskaw komunikacie z dn. 22.01.2016 r. stwierdziğo,Ũe

wymagania dla instalacji MBP sŃokreŜlonew ustawie o odpadach oraz

dokumencie referencyjnym BAT dla przemysğuprzetwarzania odpad·w

(sierpieŒ2006 r.). W zwiŃzkuz tym Ministerstwo nie przewiduje w

najbliŨszymczasie nowychprzepis·ww tym obszarze.

Rozporz Ŋdzenie o MBP
proGEO

http://www.geosfreiberg.de/index_de.php
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fot. proGEO

fot. proGEO

Ulepszyĺ przetwarzanie mechaniczno-biologiczne poprzez: 
Åstosowanie w peğni zamkniňtych bioreaktor·w;

Åunikanie warunk·w beztlenowych w trakcie przetwarzania tlenowego poprzez kontrolowanie 

fermentacji i dostawy powietrza (przy uŨyciu stabilizowanego obwodu powietrza) oraz 

poprzez dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej dziağalnoŜci biodegradacyjnej;

Åefektywne gospodarowanie wodŃ;

Återmiczne izolowanie sufitu hali degradacji biologicznej w procesach tlenowych;

Åzminimalizowanie wytwarzania gazu do poziomu 2500 do 8000 Nm3na tonň;

Åzapewnienie jednolitego materiağu wsadowego;

Årecykling w·d procesowych lub bğotnistych pozostağoŜci w ramach procesu tlenowego w celu 

cağkowitego unikniňcia emisji do wody. W przypadku generowania Ŝciek·w naleŨy je oczyŜciĺ 

w celu osiŃgniňcia wartoŜci wymienionych w BAT;

Ånieustanne nabywanie wiedzy na temat poğŃczenia miňdzy kontrolowanymi zmiennymi 

degradacji biologicznej a zamierzonymi emisjami (gazowymi);

Åredukcja emisji zwiŃzk·w azotu poprzez zoptymalizowanie wskaŦnika C:N;

Zaleca siň redukcjň emisji z przetwarzania mechaniczno-biologicznego do 

nastňpujŃcych poziom·w: odory do 500-6000 (j.o./m3); NH3 do 1-20 (mgNH3/m
3); pyğ do 

5-20 (mg/m3), przy uŨyciu odpowiedniej kombinacji nastňpujŃcych technik: utrzymanie 

wğaŜciwego zarzŃdzania, regeneracyjny utleniacz termiczny, usuwanie pyğu;

Zredukowaĺ emisje do wody do poziom·w wymienionych w BAT. Ponadto 

musi ograniczyĺ emisje cağkowitego azotu, amoniaku, azotan·w i azotyn·w do wody

[www.mos.gov.pl]. Brak odniesienia do innych BAT (56, 65, 67)

Wymagania BREF BAT [2006]proGEO

http://www.geosfreiberg.de/index_de.php
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fot. proGEO

fot. proGEO

Dokument referencyjny (BREF) jest to dokumentbňdŃcywynikiem wymiany

informacji, sporzŃdzonydla okreŜlonychrodzaj·wdziağalnoŜcii opisujŃcy

zwğaszczastosowane techniki, aktualne poziomy emisji i konsumpcji,

technikiuwzglňdnianeprzy okazji ustalania najlepszychdostňpnychtechnik,

atakŨekonkluzjedotyczŃceBAT oraz wszelkie nowe techniki.

Konkluzje dotyczŃceBAT to dokument zawierajŃcyelementy dokumentu

referencyjnego BAT i formuğujŃcykonkluzje dotyczŃcenajlepszych

dostňpnychtechnik, ich opisu, informacji sğuŨŃcejocenie ich przydatnoŜci,

poziom·wemisji powiŃzanychz najlepszymi dostňpnymitechnikami,

powiŃzanegomonitoringu,powiŃzanychpoziom·wkonsumpcji itp.

Uwaga:

WymaganiawynikajŃcez BREFmajŃcharakter wytycznych i niesŃprawnie

wiŃŨŃce(ale organy administracyjne powinny je braĺpod uwagňprzy

wydawaniu pozwolenia), natomiast Decyzja Komisji w sprawie konkluzji

BAT stanowi bezpoŜredniŃpodstawňwydawania decyzji pozwolenia

zintegrowanego (A.SkorupiŒska, 2013).

BREF / BATproGEO

http://www.geosfreiberg.de/index_de.php
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Final Draft ïpaŦdziernik 2017

Sprawozdanie zostağo sporzŃdzone w ramach wdraŨania dyrektywy w 

sprawie emisji przemysğowych (2010/75 / UE).

Dokument jest roboczym projektem Biura IPPC. Nie jest to oficjalna

publikacja UE.Gğ·wnymŦr·dğeminformacji do opracowania dokumentubyğa

tzw. techniczna grupa robocza (TWG).

Gğ·wnymiautorami informacji byğy:paŒstwaczğonkowskieUE: Austrii, Belgii,

Danii, Finlandii, Francji, Niemiec, Irlandii,Wğoch,Holandii, Hiszpanii, Szwecji

i Wielkiej Brytanii oraz organizacje: EBA, ECN, EFR, EUCOPRO, EURITS,

FEAD HWE, MWE, EEB.

Innymi uczestnikami procesu przeglŃdubyli: Czechy, Polska, Portugalia,

Rumunia, Norwegia, CEFIC, CEMBUREAU, CEPI, CEWEP, EERA, ERFO,

ESRG, ESWET, EURELECTRIC, EUROFER, EUROMETAUX, GEIR i

ORGALIME.
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Final Draft ïpaŦdziernik 2017

Projekt ten nie zostağprzyjňtyani zatwierdzony przez KomisjňEuropejskŃ.

WszelkiewyraŨoneopiniesŃwstňpnymiopiniamisğuŨbKomisji i niemogŃw

ŨadnychokolicznoŜciachbyĺuznawane za oficjalne stanowisko Komisji.

Wszystkie uwagi i sugestienaleŨykierowaĺdo Europejskiego Biura IPPC

E-mail: JRC-B5-EIPPCB@ec.europa.eu

Internet: http://eippcb.jrc.ec. europa.eu
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Konkluzje dotyczŃ nastňpujŃcych dziağaŒ:

Åunieszkodliwianie lub odzyskiwanie odpad·w niebezpiecznych o wydajnoŜci 

przekraczajŃcej 10 ton dziennie(obejmujŃce jednŃ lub wiňcej z nastňpujŃcych 

czynnoŜci; m.in.: przetwarzanie biologiczne, fizyko-chemiczne, itp.)

Åunieszkodliwianie odpad·w innych niŨ niebezpieczne o wydajnoŜci 

przekraczajŃcej 50 ton dziennie obejmujŃcych jednŃ lub wiňcej z nastňpujŃcych 

czynnoŜci, z wyğŃczeniem Ŝciek·w komunalnych: przetwarzanie biologiczne, 

fizyko-chemiczne, wstňpne przetwarzanie odpad·w do spalania lub wsp·ğspalania, 

przetwarzanie popioğ·w, obr·bka w rozdrabniarkach odpad·w metalowych, w tym 

ZSEE oraz pojazd·w wycofanych z eksploatacji i ich czňŜci, 

Åodzysk lub odzysk i unieszkodliwianie odpad·w innych niŨ niebezpieczne o 

wydajnoŜci przekraczajŃcej 75 ton dziennie, (przetwarzanie biologiczne, 

wstňpne przetwarzanie odpad·w do spalania lub wsp·ğspalania, przetwarzanie 

popioğ·w, obr·bka w rozdrabniaczach odpad·w metalowych, w tym ZSEE oraz 

pojazd·w wycofanych z eksploatacji i ich czňŜci.

Å fermentacja beztlenowa(jeŨeli jest jedynŃ przeprowadzonŃ obr·bkŃ odpad·w) 

pr·g zdolnoŜci dla tej dziağalnoŜci wynosi 100 ton dziennie.

Åtymczasowe magazynowanie odpad·w niebezpiecznych o cağkowitej 

zdolnoŜci produkcyjnej przekraczajŃcej 50 ton, z wyjŃtkiem tymczasowego 

magazynowania, w oczekiwaniu na odbi·r, w miejscu generowania odpad·w.
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Struktura i zawartoŜĺ dokumentu:

1. Og·lne informacje dotyczŃce sektora przetwarzania odpad·w

2. Procesy i techniki powszechnie stosowane w przetwarzaniu odpad·w

3. Mechaniczne przetwarzanie odpad·w (ZSEE, metale, paliwa 

alternatywne)

4. Biologiczne przetwarzanie odpad·w (metody, przetwarzanie tlenowe, 

beztlenowe, MBP, techniki)

5. Fizykochemiczne przetwarzanie odpad·w

6. Konkluzje dotyczŃce BAT

7. Nowe techniki

8. Uwagi koŒcowe i zalecenia.
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6.1 Og·lne konkluzje dotyczŃce BAT [BAT 1-24]

6.1.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 1-5

6.1.2 Monitoring BAT 6-11

6.1.3 Emisje do powietrza BAT 12-16

6.1.4 Hağas i wibracje BAT 17-18

6.1.5 Emisje do wody BAT 19-20

6.1.6 Emisje spowodowane wypadkami i incydentami BAT 21

6.1.7 EfektywnoŜĺ materiağowa BAT 22

6.1.8 EfektywnoŜĺ energetyczna BAT 23

6.1.9 Ponowne uŨycie BAT 24
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6.2 Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do 

mechanicznego przetwarzania odpad·w [BAT 25-32]

6.2.1 Og·lne konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do 

mechanicznego przetwarzania odpad·w
6.2.1.1 Emisje do powietrza BAT 25

6.2.2 Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do obr·bki mechanicznej 

w rozdrabniarkach odpad·w metalowych BAT 26-28

6.2.3 Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do przetwarzania ZSEE 

zawierajŃcego VFC i / lub VHC BAT 29-30

6.2.4 Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do mechanicznej obr·bki 

odpad·w o wartoŜci opağowej BAT 31

6.2.5 Konkluzje dotyczŃce BAT dla mechanicznego przetwarzania ZSEE 

zawierajŃcego rtňĺ BAT 32
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6.3 Konkluzje dotyczŃce BAT dla biologicznego 

przetwarzania odpad·w [BAT 33-39]

6.3.1 Og·lne konkluzje dotyczŃce BAT dla biologicznego przetwarzania 

odpad·w
6.3.1.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 33

6.3.1.2 Emisje do powietrza BAT 34

6.3.1.3 Emisje do wody BAT 35

6.3.2 Konkluzje dotyczŃce BAT dla tlenowego przetwarzania odpad·w
6.3.2.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 36

6.3.2.2. Emisja zapach·w i rozproszonych substancji do powietrza BAT 37

6.3.3 Konkluzje dotyczŃce BAT dla beztlenowego przetwarzania 

odpad·w
6.3.3.1 Emisje do powietrza BAT 38

6.3.4 Konkluzje dotyczŃce BAT dla mechaniczno-biologicznego 

przetwarzania odpad·w (MBP)
6.3.4.1 Emisje do powietrza BAT 39
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6.4 Konkluzje dotyczŃce BAT dla fizykochemicznego 

przetwarzania odpad·w [BAT 40-51]

6.4.1. Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do fizyko-chemicznej 

obr·bki stağych i / lub osad·w
6.4.1.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 40

6.4.1.2 Emisje do powietrza BAT 41

6.4.2 Konkluzje dotyczŃce BAT dotyczŃce ponownego rafinacji 

zuŨytego oleju
6.4.2.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 42-43

6.4.2.2 Emisje do powietrza BAT 44

6.4.3 Konkluzje dotyczŃce BAT dla fizyko-chemicznego przetwarzania 

odpad·w o wartoŜci opağowej
6.4.3.1 Emisje do powietrza BAT 45

6.4.4. Konkluzje dotyczŃce BAT dla regeneracji zuŨytych 

rozpuszczalnik·w
6.4.4.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 46

6.4.4.2 Emisje do powietrza BAT 47
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6.4.5 BAT dla emisji zwiŃzk·w organicznych do powietrza z ponownego 

rafinowania zuŨytego oleju, fizykochemicznej przer·bki odpad·w o 

wartoŜci opağowej i regeneracji zuŨytych rozpuszczalnik·w

6.4.6 Konkluzje dotyczŃce BAT dla termicznej obr·bki zuŨytego wňgla 

aktywnego, katalizator·w odpadowych i wydobytej zanieczyszczonej 

gleby
6.4.6.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 48

6.4.6 Konkluzje dotyczŃce BAT dla termicznej obr·bki zuŨytego wňgla 

aktywnego, katalizator·w odpadowych i wydobytej zanieczyszczonej 

gleby
6.4.6.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 49

6.4.7 Konkluzje dotyczŃce BAT dla zmywania wodŃ zanieczyszczonej 

gleby po wydobyciu
6.4.7.1 Emisje do powietrza BAT 50

6.4.8 Konkluzje dotyczŃce BAT dla przetwarzania urzŃdzeŒ 

zawierajŃcych PCB
6.4.8.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 51
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6.5 Konkluzje dotyczŃce BAT w odniesieniu do 

przetwarzania pğynnych odpad·w [BAT 52-53]

6.5.1 Og·lna efektywnoŜĺ Ŝrodowiskowa BAT 52

6.5.2 Emisje do powietrza BAT 53

6.6 Opis technik
6.6.1 Emisje do powietrza

6.6.2 Emisje rozproszone zwiŃzk·w organicznych do powietrza

6.6.3 Emisje do wody

6.6.4 Techniki sortowania

6.6.5 Techniki zarzŃdzania
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BAT jest pojňciemdynamicznym, dlatego przeglŃddokument·wBREF jest

procesemciŃgğym.

Na przykğadmogŃpojawiĺsiňnowe Ŝrodkii techniki, nauka i technologie

stale siňrozwijajŃ,a nowe lub pojawiajŃcesiňprocesy sŃz powodzeniem

wprowadzane do tychgağňziprzemysğu.

Aby odzwierciedliĺtakie zmiany i ich konsekwencje dla BAT, dokument ten

bňdzieokresowo sprawdzany i, jeŜlito konieczne, odpowiednio

aktualizowany.
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BAT 1. W ramach BAT naleŨy wdroŨyĺ i stosowaĺ system zarzŃdzania 

Ŝrodowiskowego obejmujŃcy wszystkie nastňpujŃce funkcje:

I. zaangaŨowanie kierownictwa, w tym kierownictwa wyŨszego 

szczebla;

II. okreŜlenie przez kierownictwo polityki Ŝrodowiskowej obejmujŃcej 

ciŃgğe ulepszanie instalacji pod wzglňdem Ŝrodowiskowym;

III. planowanie i ustanawianie niezbňdnych procedur, cel·w i zadaŒ w 

poğŃczeniu z planowaniem finansowym i inwestycjami;

IV. wdroŨenie procedur ze zwr·ceniem szczeg·lnej uwagi na:
a) struktura i odpowiedzialnoŜĺ,

b) rekrutacja, szkolenie, ŜwiadomoŜĺ i kompetencje,

c) komunikacja,

d) zaangaŨowanie pracownik·w,

e) dokumentacja,

f) skuteczna kontrola procesu,

g) programy konserwacji,

h) gotowoŜĺ i reagowanie w sytuacjach kryzysowych,

i) zapewnienie zgodnoŜci z prawodawstwem w zakresie ochrony Ŝrodowiska;

V. sprawdzanie wydajnoŜci i podejmowanie dziağaŒ korygujŃcych, ze 

zwr·ceniem szczeg·lnej uwagi na:
a) monitorowanie i pomiary,
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b) dziağania naprawcze i zapobiegawcze,

c) prowadzenie dokumentacji,

d) niezaleŨny (jeŨeli jest to wykonalne) wewnňtrzny lub zewnňtrzny audyt w celu 

stwierdzenia, czy zarzŃdzanie jest zgodne z planowanymi ustaleniami oraz czy 

zostağ wğaŜciwie wdroŨone i utrzymywane; 

VI. ocena przez kierownictwo wyŨszego szczebla zarzŃdzania 

przydatnoŜci, adekwatnoŜci i skutecznoŜci;

VII. Ŝledzenie rozwoju czystych technologii;

VIII. uwzglňdnienie wpğywu na Ŝrodowisko wynikajŃcego z ostatecznej 

likwidacji zakğadu na etapie projektowania nowego zakğadu oraz w 

cağym okresie jego eksploatacji;

IX. regularne stosowanie sektorowego benchmarkingu.

X. zarzŃdzanie strumieniami odpad·w (BAT 2);

XI. spis strumieni Ŝciek·w i gaz·w odlotowych (BAT 3)

XI. plan zarzŃdzania pozostağoŜciami (opis w sekcji 6.6.5);

XII. plan zarzŃdzania wypadkami (opis w rozdziale 6.6.5).

XIII. plan zarzŃdzania zapachami (BAT 12);

XIV. plan zarzŃdzania hağasem i wibracjami (BAT 17);
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BAT 33. Og·lny

Zalecenie odnoŜnieodpowiedniego przygotowania odpad·wdo

procesu przetwarzania, celem ograniczenia m.in. odor·w. NaleŨywğoŨyĺ

wysiğekwkontrolňprzyjmowanychodpad·woraz ich sortowanie.

Wsad do procesu powinien charakteryzowaĺsiňodpowiednim

stosunkiemskğadnik·wpokarmowych,wilgotnoŜcii toksycznychzwiŃzk·w,

kt·reograniczajŃrozkğadbiologiczny.
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BAT 34. Emisje do powietrza 

Celem ograniczenia emisji zorganizowanej do powietrza pod postaciŃ

pyğ·w,zwiŃzk·worganicznych iodor·w,w tym H2S i NH3 naleŨystosowaĺ

jednŃzponiŨszychtechnik lub ichkombinacjň:
Å Adsorpcja: np. na wňgluaktywnym celem ograniczenia rtňci,LZO, H2S i

odor·w;

Å Biofiltr: celem ograniczenia amoniaku, LZO, H2S iodor·w;

Å Przy duŨychstňŨeniachamoniaku (5-40 mg/Nm3) celem kontrolowania pH i

ograniczania N2O w biofiltrze, moŨebyĺkonieczne wstňpnepodczyszczanie

gaz·wprzy wykorzystaniu pğuczkiwodnej lub kwaŜnej. R·wnieŨinne zwiŃzki

odorowe (np. merkaptany i H2S) mogŃpowodowaĺzakwaszanie biofiltra i

wymagajŃuŨyciapğuczkiwodnej lub pğuczkizasadowej do wstňpnego

podczyszczania gaz·wprzed biofiltrem.

Å Filtry tkaninowe: celem ograniczeniapyğ·w,stosowane przy MBP;

Å Spalanie: celem ograniczenia LZO;

Å Pğuczkazasadowa lub kwaŜna: celem ograniczenia pyğ·w,LZO, kwaŜnychlub

alkalicznych zwiŃzk·w;
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BAT 34. Emisje do powietrza  (cd)

Podano wymagane poziomy ograniczenia zorganizowanej emisji do 

powietrza dla:

- dla amoniaku: 0,3 ï 20 mg/Nm3 dla biologicznego przetwarzania;

monitoring: raz nap·ğroku, wzastňpstwiemoŨliwymonitoringodor·w

- dla odor·w: 200 ï1000 jednostek odorowych/Nm3 dla biologicznego

przetwarzania; monitoring: raz na p·ğroku, w zastňpstwiemoŨliwe

badaniestňŨeniaNH4 i H2S

- dlapyğ·w: 2-5 mg/Nm3 dla MBP; monitoring: raz nap·ğroku

- dla cağkowitegolotnego wňglaorganicznego: 5-40 mg/Nm3 dla MBP

(najniŨszewartoŜciuzyskuje siňprzy spalaniu), monitoring: raz na p·ğ

roku
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BAT 35. Emisje do wody

W celu ograniczenia wytwarzania Ŝciek·wnaleŨystosowaĺwszystkie 3

poniŨszeelementy:

Å Rozdziağposzczeg·lnychrodzaj·wŜciek·w:

Wody odciekowe z kompostowania powinny byĺosobno ujňtei nie

wymieszane z wodami opadowymi i roztopowymi.

Å Recyrkulacjaw·d:

Zawracanie wody procesowej (np. z odwadniania materiağu

pofermentacyjnego) lub wykorzystywanie w jak najwiňkszymstopniu

innych strumieni wody np. w·dopadowych, przy jednoczesnym

ograniczeniu wynikajŃcymnp. z duŨejzawartoŜcizanieczyszczeŒ

w zawracanych wodach.

Å Minimalizacja wytwarzanychw·dodciekowych:

OptymalizacjazawartoŜciwilgoci w kompostowanych odpadach.
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BAT 36. Og·lny dla kompostowania

Kontrola kluczowychparametr·wodpad·wiparametr·wprocesu:

- charakterystykawejŜciowaodpad·wnp. C/N, rozmiar frakcji;

- kontrola temperatury iwilgotnoŜciwr·Ũnychpunktach pryzmy;

- napowietrzanie pryzmy (np. przerzucanie, badaniestňŨeniaO2 i/lub CO2,

kontrola temperatury powietrza w przypadku mechanicznego

napowietrzania);

- porowatoŜĺpryzmy, jejwysokoŜĺiszerokoŜĺ;

W przypadku kompostowania zamkniňtegomoŨnaodstŃpiĺod kontroli

wilgotnoŜciodpad·w,jeŜliniesie to za sobŃzagroŨeniebezpieczeŒstwai

zdrowia. W takim przypadku kontrola wilgotnoŜcimoŨeodbywaĺsiňprzez

zağadunkiemodpad·woraz po opuszczeniu reaktora.
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BAT 37. Odory i emisja rozproszona do powietrza

W celu ograniczenia rozproszonej emisji z pyğ·w,odor·wi bioaerozoli

generowanej na wolnym powietrzu, naleŨystosowaĺjednŃlub obie z

poniŨszychtechnik:

Å Stosowaniep·ğprzepuszczalnychmembran na pryzmach otwartych.

Å Dostosowywanie procesu kompostowania do warunk·w

meteorologicznych.

Podczas podejmowania dziağaŒzwiŃzanychz kompostowaniem naleŨy

braĺpod uwagňwarunki pogodowe i ich prognozy. Powinno siňunikaĺ

formowania i przerzucania pryzm, przesiewania lub rozdrabniania

odpad·ww przypadku niekorzystnychwarunk·wmeteorologicznych takich

jak zmienny wiatr lub jego kierunek w stronňwraŨliwychpunkt·w

otoczenia.

UğoŨeniepryzm odpad·wpowinno nastňpowaĺtak, aby najmniejsza

moŨliwaczňŜĺpryzmy byğawystawiona na dziağaniewiatru, zmniejsza to

rozproszenie zanieczyszczeŒ. Pryzmy odpadowe najlepiej sytuowaĺw

obniŨeniachwobrňbieog·lnegoukğaduterenu.
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BAT 38. Emisja do powietrza dla proces·w fermentacji

Kontrola kluczowychparametr·wwsadu iparametr·wprocesu.

WdroŨeniemanualnego lub automatycznego systemu monitoringu w celu:

Å zapewnienia stabilnej pracy komory fermentacyjnej;

Å minimalizacji trudnoŜcieksploatacyjnych, takich jak wytwarzanie piany,

kt·remoŨeprowadziĺdo emisjiodor·w;

Å wczesnego ostrzegania o awariach systemu, kt·remogŃprowadziĺdo

utratyszczelnoŜciimoŨliwegowybuchu;

W zwiŃzkuz powyŨszymnaleŨymonitorowaĺi/lub kontrolowaĺkluczowe

parametryodpad·wiproces·w,np.:

Å pH ialkalicznoŜĺwsadu do komory;

Å temperaturňw komorze fermentacyjnej;

Å zağadunekiobciŃŨeniekomory;

Å koncentracjňlotnych kwas·wtğuszczowychi amoniaku w komorze

fermentacyjnej oraz w pofermentacie;

Å iloŜĺbiogazu, jegoskğad(np. H2S) iciŜnienie;

Å poziomy cieczy i piany w komorze
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BAT 39. Emisja do powietrza dla proces·w MBP

W celu ograniczenia emisji do powietrza naleŨystosowaĺjednoczeŜnie2

poniŨszeelementy:

Å Rozdzielanie strumienigaz·wprocesowych;

Podziağcağkowitegostrumienia gaz·wna strumienie gaz·wo wysokiej

zawartoŜcizanieczyszczeŒi strumieni gaz·wo niskiej zawartoŜci

zanieczyszczeŒ.

Charakterystykagaz·wodlotowych powinnaobejmowaĺ:

-ŜredniewartoŜciizmiennoŜĺprzepğywui temperatury;

- ŜredniestňŨeniai wartoŜciobciŃŨeŒodpowiednich substancji i ich

zmiennoŜĺ(np.zwiŃzkiorganiczne, PCB)

- palnoŜĺ,niŨszeiwyŨszegranicewybuchowoŜci,reaktywnoŜĺ;

- obecnoŜĺinnych substancji, kt·remogŃwpğywaĺna system

oczyszczania gaz·wlub bezpieczeŒstwopracy (np. tlen, azot, para

wodna,pyğ).
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BAT 39. Emisja do powietrza dla proces·w MBP (cd)

Å Recyrkulacjagaz·wprocesowych;

Recyrkulacja gaz·wo niskiej zawartoŜcizanieczyszczeŒw procesie

biologicznym, a nastňpnieoczyszczanie gaz·wprocesowych

dostosowane dowysokoŜcizawartychstňŨeŒ.

Wykorzystanie gaz·ww procesie biologicznym moŨebyĺograniczone

przez temperaturňgaz·wi /lub zawartoŜĺzanieczyszczeŒ. MoŨebyĺ

konieczne skroplenie pary wodnej zawartej w gazie odlotowym przed

ponownym uŨyciem. W takim przypadku konieczne jest chğodzenie,a

skroplona woda jest recyrkulowana, o ile to moŨliwelub poddana zostaje

oczyszczeniu przed odprowadzeniem.
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Istotne elementy to emisje odor·w,zanieczyszczeŒdo powietrza, w·d,

efektywnoŜĺenergetycznaïprocedury i monitoring.

KonsekwencjŃwdroŨeniakonkluzji BATbňdzie:

ÅwdroŨenieprocedurzarzŃdzaniai kontroli prowadzonychproces·w,

Åhermetyzacjaproces·w,

Åefektywna gospodarka (energetyczna,materiağowa),

Åminimalizowanie zanieczyszczeŒ(rozdziağstrumieni powietrza, Ŝciek·wi

ichmoŨliwewykorzystanie),

Åmonitoringodpad·w,proces·wi emisji,

Åstosowanie sprawdzonych pod wzglňdemŜrodowiskowymi ekonomicznym

rozwiŃzaŒ(przyuwzglňdnieniunowych technik).

Wiata przed kompostowniŃ (ZZOK Adamki), hala przed kompostowniŃ (MZK Stalowa Wola) 
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progeo@progeo.wroc.pl

Uwaga: kopiowane i wykorzystywanie referatu lub jego czňŜci wyğŃcznie za zgodŃ autora


